
Ausgangssituation: 
Elektrostatisches Spinnen
Stimuliert durch Anfragen aus der Industrie unter-
suchte das ITV das elektrostatischen Spinnen (Abb. 1). 
Es wurde schnell klar, dass diese Technik ein hervor-
ragendes Werkzeug zur Erzeugung von Feinstfasern
bis um 100 nm ist. 
Jedoch wurden auch die Probleme der Umsetzung
und der sehr geringen Produktivität erkannt.

Lösungsansatz: AiF 14052
Verbesserung der Produktivität bei der Erzeugung 
von Nanofaservliesstoffen
Die Steigerung der Produktivität wurde zum Gegen-
stand eines Vorhabens der IGF. Eine deutliche 
Steigerung wurde durch die Unterstützung mit Luft 
erreicht. 
Der Durchbruch gelang jedoch durch die Zentri-
fugenspinntechnik, deren Kernkomponenten vom 
Mitglied des Projektbegleitenden Ausschusses, der Fa. 
Reiter OFT, Winnenden zur Verfügung gestellt wurden.
Damit wurde nicht nur die Elektrospinntechnik weit 
übertroffen, sondern auch eine Produktivität im 
Bereich der Melt Blow Technik für Feinstfaservlies-
stoffe erreicht (Tabelle).

Umsetzung: Pro Inno AiF 69105 VT
Entwicklung eines neuen Verfahrens zur 
Erzeugung von Nanofasern
In Kooperation Fa. Reiter Oft und ITV konnte die 
Technik so weit entwickelt werden, dass im März 2009 
eine 1 m breite Demonstrationsanlage der Zentrifugen-
spinntechnik für Feinstfaservliesstoffe am ITV aufge-
baut werden konnte (Abb. 2).

Anwendungsgebiete
• Filtration (Feinstpartikelabscheidung; Abb. 3) 

• Schutzbekleidung 

• Komfort (weicher Griff)

• Medizintechnik

• Reinigungstextilien

Forschungsthema: Feinstfaservliesstoffe

Erfolg in der AiF-Forschung: ZENTRIFUGENSPINNTECHNIK

Tabelle: Vergleich der Feinstfasertechnologien

Abb. 1: Elektrostatisches Spinnen
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Abb. 2: Demonstrationsanlage der Zentrifugenspinntechnik
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Abb. 3: Filtrationseffizienz
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