Sensationelle Pick-Rates - hochste Zuverliissigkeit - kompakte Bauform

Die schnellste Pick & Place Unit der Welt

Zyklus 0,58 s » Wiederholgenavigkeit < 0,01 mm

Setzen Sie bei Pick & Place auf den Kompetenzfiihrer in der Automation. Mit der hochmodernen
Pick & Place Unit PPU-E30 erreichen Sie hochste Dynamik und das bei gleichzeitig hdchster Wiederholgenavigkeit.

P Keine bewegten Motorkabel - kein VerschleiB P Hochste Priizision - hohe Wiederholgenauigkeit
Die Reduzierung von VerschleiBteilen sorgt fiir hachste Durch geringes Schwingungsverhalten und hohe Messsystem-
Verfiigharkeit und hohe Standzeiten. auflosung.

» Kompakte Bauform - einfache Montage P Modularitiit - zahlt sich aus
Sehr geringer Platzbedarf und wartungs- bzw. montage- Die Pick & Place Unit PPU-E30 ist individuell bestiickbar. Das
freundliche Medienzufiihrung iiber das Backpanel - ideal fiir infegrierte Standard-Interface erschlieBt lhnen die gesamte
Sandwichaufbau. SCHUNK-Montagewel.

» Allin one - Plug and Play
Kompakier Linearmotorantrieb. Infegrierte Wegmesssysteme,
Sensorik, Pneumatik, Regler und Software.

SCHUNK /57"

UBERLEGEN! PRAZISION VOM KOMPETENZFUHRER.



Wartungs- und montagefreundliche
Medienzufishrung iber Backpanel

Einsatzgebiet Verfiighare Versionen

Fiir hochdynamische Pick & Place Anwendungen, bei denen gleichzeitig @ Basisversion: ohne Greiferschnittstelle

eine hohe Wiederholgenavigkeit gefordert ist: Zum individuellen Bestiicken mit Handhabungssystemen
Handhabungs- und Montagetechnik @ Aushauversion I: fiir ein Handhabungsgeriit + Sensorik
Mess- und Priiftechnik Mit Greiferschnittstelle zur SCHUNK-Greiferwelt und Medienanschliisse
Bauteilmarkierung und Identifikation fiir 2 x Sensorik und 2 x Pneumatik
Bauteilmontage und Endpriifung in der Mikroelektronik @ Ausbauversion 2: fiir zwei Handhabungsgeriite + Sensorik
Medizintechnik ... Mit pneumatischer Drehmodul-Schnittstelle SRU Mini oder Baukasten-

system und Miniaturgreifer sowie Medienanschliisse fiir 6 x Sensorik
Technische Daten und 6 x Preumatik

@ Aushauversion 3: fiir zwei Handhabungsgeriite +

Bezeichnung PPUE 30 elektrische Schwenkeinheit

Max. Ge“hwmc!'gke" [m/s] 3 Mit elekirischer Drehmodul-Schnittstelle

Max. Beschleunigung [m/s2] 70

Max. Nutzlost (horizontal) [kg] 3 MRDS fir beliebige Schwenk-

Max. Hub horizontal [mm] 270 positionen mit 2 Miniatur-

Max. Hub vertikal [mm] 100 greifern sowie Medienan-

Positioniergenavigkeit™ [mm] 0,02 schliisse fiir 6 x Sensorik

Wiederholgenavigkeit™ [mm] <0,01 und 6 x Preumatik ;

Messsystemaufldsung (reglerabhiingig) [pm] 0,5 . j: .

Max. Umgebungstemperatur [eq 40 ;

Max. Oberfliichentemperatur [°C] 70

* bei konstanten Umgebungstemperaturen

Beispiel Zyklus o

Schnellste Zykluszeiten fiir Pick & Place Aufgaben von 0,58 s mit einer Der aufgefiihrte Zyklus steht beispielhaft fiir einen Vertikalhub von 40 mm,

Wiederholgenauigkeit™ von 0,01 mm stehen fiir hichste Produktivitiit und ~ Horizontalhub von 120 mm mit einer Zusatzmasse von 2 kg inklusive aller

Effektivitit. Schalt- und Greifzeiten.

Schritt 1 2 3 4 5 6 7 8

e Stort LAchse Hy'b Greifzeit inkl. | Z-Achse HI.J.b X-Achse L-Achse Hyb Greifzeit inkl. | Z-Achse HI.J.b X-Achse
Z mm abwiirts Steuerung I mm avfwiirts = Hub X mm I mm abwirts Steverung | Zmm aufwirts | Hub Xmm

X/ Position in mm 0 0 ] 0 120 120 120 120 0

1 / Position in mm ] 40 40 0 ] 40 40 0 ]

Leit in ms 0 60 60 60 110 60 60 60 110

Gesamtzeit in ms ] (1] 120 180 290 350 410 470 580

* bei konstanten Umgebungstemperaturen

SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
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9952 833 - 2,5M - 09,/2009



