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(57) Zusammenfassung: Entstaubungsvorrichtung, insbe-
sondere Bandanlagen-Entstaubungsvorrichtung fur die Be-
arbeitung bzw. Behandlung flachiger Erzeugnisse, wie
Band- oder Bahn- oder Bogen- oder Plattenware in einer
vollstandig oder teilweise geschlossenen Bearbeitungsan-
lage, deren Innenrdume von in einem Tragergas suspen-
dierten Staubpartikeln ausgefllt sind, bestehend aus einer
Absaugeinrichtung zur Erfassung des Rohgases, einer Fil-
ter- bzw. Klassiervorrichtung zur Trennung der Staubparti-
kel vom Tragergas und ggf. einer Reingas-Ruckfihrung.
Die Absaugeinrichtung besteht aus einem Rootsgeblase
(1), dessen Rotorachsrichtung X quer zur Langsrichtung Y
der Bahn-, Band-, Platten- oder Bogenware (3) angeordnet
ist mit einer parallel hierzu verlaufenden Einlass-Seite (2),
wobei das Rootsgeblédse auslassseitig mit der Filter- bzw.
Klassiervorrichtung (7) verbunden ist, die ebenfalls parallel
zur Rotorachse X verlauft, und wobei ein mit den Staubpar-
tikeln angereicherter Teilstrom des Tragergases, getrennt
von einer Reingas-Rickfihrung, aus dem Innenraum der
Bandanlage abgeleitet wird. Die Absaugung erfolgt tber
ein quer zur Transportbewegung der Bahn-, Platten-, Bo-
gen- oder Bandware angeordnetes Rootsgebldse, wobei
eine Filter- bzw. Klassiervorrichtung aus einem um das
Rootsgeblase umlaufenden, biegsamen Filtermaterial be-
steht und wobei die einlassseitig auf dem Filtermaterial ab-
geladenen Staubpartikel nach einem Teilumlauf des Filter-
materials am Beginn der Auslass- bzw. Druckseite des
Rootsgeblases ...
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Entstaubungsvorrich-
tungen, insbesondere Bandanlagen-Entstaubungs-
vorrichtungen fur die Bearbeitung bzw. Behandlung
flachiger Erzeugnisse wie Band- oder Bahn- oder Bo-
gen- oder Plattenware in einer vollstandig oder teil-
weise geschlossenen Bearbeitungsanlage, deren In-
nenraum von in einem Tragergas suspendierten
Staubpartikeln ausgefllt ist, bestehend aus einer
Absaugeinrichtung zur Erfassung des Rohgases, ei-
ner Filter- bzw. Klassiervorrichtung zur Trennung der
Staubpartikel vom Tragergas und gegebenenfalls ei-
ner Reingas-Ruckfiihrung. Die Erfindung betrifft auch
ein Verfahren zur Entstaubung insbesondere von
Bandanlagen fiir die Bearbeitung bzw. Behandlung
flachiger Erzeugnisse, wie Band- oder Bahn- oder
Platten- oder Bogenware in einer vollstandig oder
teilweise geschlossenen Bearbeitungsanlage, deren
Innenraum von mit Staubpartikeln belasteten Trager-
gasen durchstrémt wird.

[0002] Beim Betrieb von Bandanlagen wird haufig
beobachtet, dass die Prozesse von den in den Innen-
raumen der Maschinen oder Bandanlagen vorhande-
nen Staub- oder Partikelkonzentrationen beeinflusst
und sogar gestért werden. Beispielsweise kénnen
sich die Prozessgase mit Staub oder Fremdpartikeln
beladen, die durch Abrieb entstanden sind. Es kann
sich aber auch um bewusst herbeigefuhrte Pulver-
stréme handeln, wie sie zum Beispiel bei Pulverbe-
schichtungen in Form eines Substrats vorhanden
sind. Unter Prozessgasen wird ganz allgemein die At-
mosphare in den Innenraumen der Bandanlagen ver-
standen, die entweder aus einem strémenden oder
ruhenden Tragergas besteht und mit den darin sus-
pendierten Stauben oder Partikeln angereichert ist.
Die Staube oder Partikel kénnen von aufden in den In-
nenraum der Bandanlagen eingetragen oder im Pro-
zessablauf selbst erzeugt werden. Wenn es sich aber
beispielsweise um bewusst in den Innenraum einge-
leitete, fur die Durchfiihrung eines Beschichtungsver-
fahrens erforderliche Pulver- oder Puderstaube han-
delt, dann ist oftmals flr den Pulvertransport eine be-
stimmte Strémung innerhalb des Behandlungs- bzw.
Prozessraumes erforderlich. Auch bestimmte Luft-
strébmungen, wie beispielsweise Kihlluftstrémungen,
sind im Innenraum von Bandbehandlungsanlagen
gof. erforderlich und dirfen durch andere Strémun-
gen nicht gestort bzw. in ihrer Strémungsrichtung be-
eintrachtigt werden.

[0003] Die vorliegende Erfindung befasst sich nun
mit der Entstaubung von derartigen Bandanlagen,
bei denen in einem Tragergas suspendierte Staubp-
artikel im Innenraum zwischen den verschiedenen
Bearbeitungsstationen vorhanden sind. Die Entstau-
bung wurde bisher mit den Ublichen Staubabschei-
dern, wie beispielsweise einer Kombination aus Ge-
blase und Filtereinrichtung, vorgenommen, die Ubli-
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cherweise auflerhalb der Bearbeitungsstation liegen.
Dabei hatte sich gezeigt, dass die strdmungstechni-
sche Beeinflussung des Innenraumes bei der Absau-
gung der beladenen Luft zu einer Verschlechterung
der Produktqualitat fihrt, da die Absaugung auch die
gewlnschte Gasflhrung der Prozessgase unter Um-
standen behindert. Die Gefahr einer strémungstech-
nischen Stérung der Prozessgase besteht sowohl auf
der Ansaugseite der staubhaltigen Tragergase als
auch auf der Rickfiihrungsseite der Reingase und
ganz besonders in den Fallen, wo die Entstaubungs-
vorrichtung im Innenraum der Bearbeitungs- oder
Badanlage angeordnet ist.

[0004] Bei einer moglichen Beeinflussung der Pro-
zessstréme ist auch das Problem der Einhaltung von
MAK-Werten zu beachten, die fur den jeweiligen Ar-
beitsplatz des Maschinenfiihrers gelten. Es wurde
beobachtet, dass sehr haufig die Rickfihrung der
entstaubten Gase dann zu Schwierigkeiten bei der
Einhaltung der MAK-Werte fihrt, wenn hierdurch die
gewlinschte Strdmungsrichtung der mit Partikel bela-
denen Tragergase beeinflusst wird bzw. wenn der
Partikel- oder Pulverstrom in eine ungewinschte
Richtung umgeleitet wird.

[0005] Insbesondere in dem letztgenannten Fall
kann es auch zu Problemen durch eine tGibermafRige
Staubablagerung in kritischen Bereichen kommen,
die die Haltbarkeit von Maschinenkomponenten re-
duziert. Um dies zu vermeiden, ist wiederum ein er-
héhter Reinigungsaufwand an haufig unzugangli-
chen Stellen der Maschinen erforderlich.

[0006] Die zur Zeit eingesetzten klassischen Absau-
gungsanlagen wie z. B. Gber bekannte Filtersysteme,
die mit Ventilatoren kombiniert sind, weisen ein er-
hebliches Bauraumvolumen auf und sind deshalb au-
Rerhalb der Bearbeitungsmaschine angeordnet. Bei
einer Gasrickfihrung werden zusatzlich entspre-
chende Liftungsschachte bendtigt. Um diese Anla-
gen effektiv betreiben zu kdénnen, werden hohe
Luftaustauschraten mit entsprechendem Bauvolu-
men fur die Liftungseinrichtungen erforderlich. Da-
durch verstarken sich die eingangs geschilderten
Probleme, die mit der strdmungstechnischen Beein-
flussung der Partikelstréme verbunden sind.

[0007] Andere Entstaubungseinrichtungen wie z. B.
elektrisch wirkende Filter-Systeme, Luftwascher, Zy-
klone oder mechanische Filtersysteme, bendtigen
ebenfalls ein erhebliches Bauraumvolumen, sodass
sie nicht ohne weitere MalRhahmen nachtraglich in
vorhandene Produktionsanlagen integriert werden
kénnen. Bei einer Verringerung des Bauvolumens,
die mit einer Reduzierung der Absaugleistung einher-
geht, werden die bekannten Entstaubungsvorrichtun-
gen an den Absaugstellen entweder ineffektiv oder
verursachen zusatzliche Probleme in der Produkt-
qualitat bzw. -fihrung, wodurch die MAK-Werte u. U.
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nicht mehr eingehalten werden kénnen.

[0008] Ein besonderer Nachteil entsteht bei zusatz-
lich installierten Bursten fir die Abreinigung und Sau-
berhaltung von bewegten Komponenten, weil sich im
Bereich der Birsten Puderstaube ansammeln, die in
gréfleren Stlcken auf das in den Bandanlagen er-
zeugte oder gerade behandelte Produkt fallen kén-
nen. Um nicht die Qualitat des Produktes und damit
den Gesamtprozess zu schadigen bzw. zu geféhr-
den, muss in diesen Fallen durch zusatzliche Mal3-
nahmen daflr gesorgt werden, dass herabfallende
Puderagglomerate aufgefangen bzw. laufend ent-
sorgt werden.

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
die vorgenannten Nachteile der im Stand der Technik
bekannten Entstaubungsvorrichtungen zu vermeiden
und einen stérungsfreien, nahezu wartungsfreien
oder zumindest doch wartungsarmen Prozessablauf
mit geringer strémungstechnischer Beeinflussung
der Luftbewegung in Form einer kompakten und
hocheffektiv wirksamen Entstaubungsvorrichtung,
insbesondere fur kontinuierlich arbeitende Bandanla-
gen zu ermoglichen. Die Entstaubungsvorrichtung
soll eine Uber die Arbeitsbreite der Bandanlage
gleichmafig wirksame Absaugung der mit Staubpar-
tikeln beladenen Trager- oder Prozessgase ermégli-
chen, wobei auch sehr feine Staubpartikel im Bereich
von 10-40 pm sicher erfasst und bei der Abtrennung
in einen aufkonzentrierten Teilstrom Uberflhrt und
dann aus dem Innenraum der Bandanlage entfernt
werden sollen. Der Reingasstrom soll ebenfalls ohne
stérenden strémungstechnischem Einfluss auf die
Prozess- oder Tragergas-Fihrung wieder in den In-
nenraum zurlck gegeben werden kénnen. Ferner
soll die Einhaltung der zulassigen MAK-Werte sicher-
gestellt werden.

[0010] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform soll
gleichzeitig mit der Teilstromentnahme auch eine Ab-
reinigung der Filtermaterialien erfolgen, sodass die
erfindungsgemalle Entstaubungsvorrichtung mit Hil-
fe der neuen Abreinigung Uber einen langen Zeitraum
wartungsfrei betrieben werden kann.

[0011] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal durch
die in den Patentansprichen 1 und 11 genannten
Merkmale gel6st. Vorteilhafte Weiterentwicklungen
lassen sich den Unteransprichen entnehmen.

[0012] Es hat sich gezeigt, dass durch die Verwen-
dung eines Rootsgeblases, das eine Lauferlange
aufweist, die annahernd die Produktbreite der Band-
anlage erreicht, die nahezu vollstandige Erfassung
der Staube bei niedriger Drehzahl des Laufers er-
maglicht wird. Die niedrige Lauferdrehzahl wiederum
ermaoglicht eine stérungsfreie Luftfiihrung im Innen-
raum der Bandanlage, sodass die mit Staub oder
Partikeln beladene Luft mit geringer Geschwindigkeit
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Uber dem Produkt groRflachig angesaugt werden
kann.

[0013] Dadurch ermdglicht das Rootsgeblase ein
Uber den Querschnitt des Produktes z. B. Band,
Bahn, Platte, Bogen gesehen sehr gleichférmiges
Ansaugen und Ausblasen des mit Staub bzw. Parti-
keln beladenen Tragerstroms. Zum Abreinigen des
Filtergewebes auf der Ausblasseite kann vorteilhaft
der vom Rootsgeblase aufgebaute hohe Druck ver-
wendet werden. Bei Verwendung eines rundlaufen-
den Filtergewebes wird auf der Ausblasseite mit ei-
nem scharfen Luftstrahl der Staub in einen Absaug-
kanal geblasen. Das freigeblasene, gereinigte Filter-
gewebe lauft dann an einer zweiten Offnung vorbei,
durch die die gereinigte Luft in den Innenraum der
Bandanlage quasi wie Uber einen Diffusor ausgebla-
sen wird.

[0014] Somit reduziert sich das zu entsorgende
Gasvolumen ausschlief3lich auf den belasteten Teil-
strom, der durch die erfindungsgemalie Anordnung
von umlaufenden Filtergewebe und Roots-Geblase
platzsparend und effektiv aufkonzentriert wurde. Dies
hat auch den weiteren Vorteil, dass das Prozessklima
durch die geringe Volumenentnahme praktisch un-
verandert aufrecht erhalten bleibt. Anhand von Pro-
bemessungen konnte festgestellt werden, dass ledig-
lich weniger als 10% des enthommenen Gasstromes
als belasteter Teilstrom entsorgt werden muss. Der
gereinigte Hauptvolumenstrom kann dagegen bei
niedriger Stréomungsgeschwindigkeit in den Innen-
raum der Bandanlage zurickgefihrt werden. Im Ver-
gleich zu einer Ublichen aulRenliegenden Abreinigung
ohne Luftrickfihrung wird erfindungsgemal die Luft
im Innern der Bandanlage zuriickgefuhrt, sodass das
Prozessklima nicht beeinflusst wird.

[0015] Im Folgenden wird die Erfindung anhand
mehrerer Ausflhrungsbeispiele naher erlautert. Es
zeigen:

[0016] Eig. 1: prinzipielle Darstellung einer Bandan-
lagen- Entstaubungsvorrichtung.

[0017] Eig. 2: prinzipielle Darstellung einer ersten
Variante der erfindungsgemafien Entstaubungsvor-
richtung mit umlaufenden Filtermaterial.

[0018] Eig. 3 prinzipielle Darstellung einer zweiten
Variante der erfindungsgemafen Entstaubungsvor-
richtung mit Axialzyklon.

[0019] Die In Eig. 1 dargestellte Bandanlage Ent-
staubungsvorrichtung zeigt in vereinfachter Anord-
nung die Behandlung von flachigen Erzeugnissen
wie Band- oder Bahnware innerhalb eines (mit gestri-
chelter Linie angedeuteten) Gehauses. In dem In-
nenraum dieses Gehauses befinden sich ein Trager-
gas sowie Staubpartikel oder Pulverteilchen, die bei-
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spielsweise aus einer Bearbeitungsstation 8 auf die
Bahn- oder Bandware 3 aufgebracht werden.

[0020] Die Pulver- oder Staubpartikel sind punktiert
auf der Bahn- oder Plattenware angedeutet und ge-
langen in Pfeilrichtung (Transportrichtung) der Bahn-
oder Plattenware 3 in den Bereich einer linienférni-
gen Einlasséffnung 2 eines Rootsgeblases 1. Das
Rootsgeblase ist kompakt und platzsparend zwi-
schen der Bearbeitungsstation 8 und den Gbrigen
Stationen der Bandanlage angeordnet. Als Bearbei-
tungsstationen kénnen beispielsweise zwei Walzge-
ruste 9, 10 mit entsprechenden Fihrungsrollen 11, 12
in einem Gehause untergebracht sein. Es sind jedoch
auch andere Varianten denkbar. Wichtig ist nur, dass
die Einlassseite 2 des Rootsgeblases 1 mit ihrem lini-
enférmigen Einlassquerschnitt 4 in das mit Staubpar-
tikeln angereicherte Medium, z. B. einem Tragergas
hineinreicht. Vorzugsweise kann dies in besonders
wirksamer Weise dadurch erfolgen, dass der linien-
férmiger Einlassquerschnitt 4 parallel zur Rotorachs-
richtung X des Rootsgeblases 1 und quer zur Trans-
portrichtung Y der Band-Bahn-Platten oder Bogen-
ware 3 ausgerichtet ist. Auslassseitig ist das Roots-
geblase mit einer Filter- oder Klassiervorrichtung 7
verbunden, die ebenfalls parallel zur Rotorachse X
verlauft. Der mit Partikeln angereicherte Teilstrom
wird von dem Reingas abgetrennt und aus dem In-
nenraum der Bandanlage abgeleitet.

[0021] Eig. 2 zeigt eine erste Variante der erfin-
dungsgemafien Entstaubungsvorrichtung in prinzipi-
eller Darstellung als Querschnitt mit einer Einlasssei-
te 2 zur Aufnahme des von der Bahn- oder Bandware
herkommenden staubhaltigen Tragergases (Pfeil
13). Auf der gegenlberliegenden Auslassseite befin-
det sich ein Staubsammelkanal 6 und eine Reingas-
austrittséffnung 14.

[0022] Das Gehause des Rootsgeblases 1 ist von
einem umlaufenden, elastischen Filtermaterial 5 um-
geben, z. B. einem Filtersieb, welches das staubhal-
tige Tragergas 13 vor dem Einlass 2 des Rootsgebla-
ses 1 von den Staubpartikeln befreit und diese nach
halbem Umlauf im Bereich des Staubsammelkanals
6 abgibt. Dies geschieht auf der Auslassseite des
Rootsgeblases mit Hilfe eines Strémungsleitprofils
15 zur Druckerh6éhung im Bereich eines oberen Teil-
stroms und zur Uberfiihrung der Staubpartikel vom
Filtermaterial in den Staubsammelkanal 6. Der restli-
che Teilstrom wird als Hauptstrom aus der gereinig-
ten Abluft 14 gebildet, die entweder direkt oder Gber
entsprechende Liftungskanale in den Innenraum der
Bearbeitungsanlage zurtckgefihrt wird.

[0023] Der Antrieb des um das Gehause des Roots-
geblase 1 umlaufenden Filtersiebes ist in Fig, 2 nur
schematisch angedeutet. Er besteht aus einer An-
triebsrolle 16 und mehreren Fihrungsrollen (nicht
dargestellt), die flr einen straffen und faltenfreien Zu-
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stand des Filtergewebes wahrend eines Umlaufs sor-
gen. Die Maschenweite des Filtergewebes ist so ein-
gestellt, dass einerseits auf der Einlassseite des
Rootsgeblases die Staubpartikel wirksam zuriickge-
halten und andererseits die gereinigte Abluft auslass-
seitig stérungsfrei in den Innenraum abgegeben wer-
den kann.

[0024] Eine weitere Variante der erfindungsgema-
Ren Entstaubungsvorrichtung zeigt Eig. 3, bei der
das Rootsgeblase 1 mit einer Batterie von Axialzyklo-
nen 17 auslassseitig verbunden ist. Vorzugsweise
weist jeder der Axialzyklone 17 ein zentral angeord-
netes Reingasrohr 18 fur die Ruckfihrung des Rein-
gases 19 in den Innenraum der Bandanlage auf, wo-
bei zur Erzeugung einer rickstaufreien, ungestorten
Strémung im Innenraum der Bandanlage die Durch-
messer bzw. Wirkquerschnitte der Reingas- bzw. der
Auslasséffnungen des Rootsgeblases und der Ga-
seintritts6ffnung sowie des Reingasrohres des Axial-
zyklons annahernd gleichférmig ausgebildet sind.

[0025] Jeder der Axialzyklone 17 ist vorzugsweise
auf seiner Gaseintrittsseite mit einem Strémungsleit-
apparat 20 und auslassseitig mit einem Staubabfuhr-
kanal 21 ausgestattet, mit dessen Hilfe die aufkon-
zentrierte staubhaltige Abluft vollstandig aus der
Bandanlagen- Entstaubungsvorrichtung entfernt wer-
den kann.

[0026] In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung
kann ferner zur Vermeidung des Quertransportes von
Staubpartikeln die Auslassseite des Rootsgeblases 1
aus mehreren, linienférmig nebeneinander angeord-
neten Kanalen bestehen. In entsprechender Weise
sind dann auch die Axialzyklone als Axialzyklonbatte-
rie an die jeweiligen Kanale des Rootsgeblases lini-
enférmig nebeneinander liegend angeschlossen.
Weiterhin vorteilhaft ist es, wenn auch die Auslass-
seite der Axialzyklone mit linienférmig nebeneinan-
der angeordneten Kanalen ausgestattet ist.

[0027] Mit Hilfe beider Varianten lasst sich eine
kompakte Baueinheit aus Rootsgebldse und Stau-
babtrenneinrichtung unter Verwendung der erfin-
dungsgemalen Entstaubungsvorrichtung herstellen,
wobei die maximal erforderliche BaugréRe im we-
sentlichen durch den Rotordurchmesser und — im
Falle eines Axialzyklons- zusatzlich durch die im Axi-
alzyklon erforderliche Abtrennstrecke fiir die Staubp-
artikel bestimmt wird. Die Abtrennstrecke lasst sich
nach herkdmmlichen Gleichungen unter Beriicksich-
tigung der Strémungsgeschwindigkeit, der Gasdichte
etc. berechnen.

[0028] Zu dem erfindungsgemaflien Entstaubungs-
verfahren ist noch zu erganzen, dass selbstverstand-
lich Vorkehrungen getroffen werden miissen, damit
die einlassseitig auf dem Filtermaterial abgeladenen
Staubpartikel wahrend des Teilumlaufs nicht auf die
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Bahn- Platten- Bogen- oder Bandware zurtckfallen.
Hierzu dienen- neben einer Abschirmung durch ein
Gehause- auch bekannte physikalische MalRhahmen
wie beispielsweise eine gezielte Einstellung des
Feuchtigkeitshaltes des Staubes zur Verbesserung
der Anhaftung oder eine statische Aufladung des Fil-
tergewebes etc., sodass die Stdube in Kontakt mit
dem Gewebe auf diesem haften bleiben. In gleicher
Weise kann das Abblasen des Staubes an der Aus-
lassseite des Rootsgeblases 1 noch durch weitere,
geeignete Malinahmen wie Ultraschallbeaufschla-
gung, pulsierende Druckluft etc. unterstitzt werden.

[0029] In allen Anwendungen sollte jedoch darauf
geachtet werden, dass das Ansaugen und das Aus-
blasen der Staubpartikel mit méglichst geringer Stré-
mungsgeschwindigkeit, vorzugsweise < 1 Meter pro
Sekunde erfolgt, damit keine stérende Verwirbelung
im Bereich der Band-bearbeitungs- bzw. der Behand-
lungsprozesse stattfindet. Diese Bedingungen lassen
sich besonders gunstig mit Hilfe des Rootsgeblases
verwirklichen, wobei auch eine Konstanthaltung der
Rotordrehzahl und der linienférmige Lufteintritt und
Luftaustritt des Rootsgeblases 1 sicherstellt, dass
keine Beeinflussung der Luftbewegung in dem Innen-
raum der Bandanlage bzw. im Prozessraum erfolgt.

Patentanspriiche

1. Entstaubungsvorrichtung, insbesondere Band-
anlagen-Entstaubungsvorrichtung fir die Bearbei-
tung bzw. Behandlung flachiger Erzeugnisse, wie
Band- oder Bahn- oder Bogen- oder Plattenware in
einer vollstandig oder teilweise geschlossenen Bear-
beitungsanlage, deren Innenrdume von in einem Tra-
gergas suspendierten Staubpartikeln ausgefillt ist,
bestehend aus einer Absaugeinrichtung zur Erfas-
sung des Rohgases, einer Filter- bzw. Klassiervor-
richtung zur Trennung der Staubpartikel vom Trager-
gas und ggf. einer Reingas-Ruckfuhrung, dadurch
gekennzeichnet, dass die Absaugeinrichtung aus
einem Rootsgeblase (1) besteht, dessen Rotorachs-
richtung X quer zur Langsrichtung Y der Bahn-,
Band- Platten- oder Bogenware (3) angeordnet ist mit
einer parallel hierzu verlaufenden Einlass-Seite (2),
wobei das Rootsgeblase auslassseitig mit der Filter-
bzw. Klassiervorrichtung (7) verbunden ist, die eben-
falls parallel zur Rotorachse X verlauft, wobei ein mit
den Staubpartikeln angereicherter Teilstrom des Tra-
gergases, getrennt von einer Reingas-Ruckfiihrung,
aus dem Innenraum der Bandanlage abgeleitet wird.

2. Entstaubungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Rootsgeblase ei-
nen — in Rotorachsrichtung gesehen — linienférmigen
Einlassquerschnitt (4) aufweist.

3. Entstaubungsvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verhaltnis Rotordurchmesser zu Rotorlan-
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ge grofler als 1:5, vorzugsweise grofer als 1:10 ist.

4. Entstaubungsvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Filter- bzw. Klassiervorrichtung aus einem,
um das Rootsgeblase in Rotorachsrichtung umlau-
fenden biegsamen Filtermaterial (5) besteht, wobei
das Rootsgeblase am Einlass bzw. auf seiner Saug-
seite von den auf dem Filtermaterial abgeladenen
Staubpartikeln abgeschirmt ist und dass nach einem
Teilumlauf des Filtermaterials am Beginn der Aus-
lassseite des Rootsgebldses der beladene Teil des
Gewebes mit einem Staubsammelkanal (6) in Verbin-
dung steht.

5. Entstaubungsvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Filtermaterial aus Filtergewebe, Filtervlies
oder einem Gewirke besteht.

6. Entstaubungsvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass auf der Auslassseite
des Rootsgeblases ein Stromungsleitprofil zur Dru-
ckerhéhung im Bereich eines Teilstroms fiir die Uber-
fihrung der Staubpartikel vom Filtermaterial in den
Staubsammelkanal angeordnet ist.

7. Entstaubungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass auf der Auslassseite
des Rootsgeblases mindestens ein Axialzyklon an-
geordnet ist, der auf seiner Gaseintrittsseite einen
Strémungsleitapparat aufweist und der ein zentral
angeordnetes Reingasrohr fur die Rickfuhrung des
Reingases in das Prozessgas enthalt, wobei in einem
ringférmigen Bereich um das Reingasrohr am Aus-
lassende des Axialzyklons eine Ableitung fur die kon-
zentrierte staubhaltige Abluft angeordnet ist.

8. Entstaubungsvorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Erzeugung einer
rickstaufreien ungestérten Strémung die Durchmes-
ser bzw. Wirkquerschnitte der Ein- und Auslass-Seite
des Rootsgeblases, der Gaseintritts6ffnung und des
Reingasrohres des Axialzyklons annahernd gleich-
férmig ausgebildet sind.

9. Entstaubungsvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Ansprlche 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Vermeidung des Quertransports
von Staubpartikeln die Auslass-Seite des Rootsge-
blases und/oder die Auslass-Seite der Axialzyklone
aus mehreren linienférmig nebeneinander angeord-
neten Kanalen besteht.

10. Entstaubungsvorrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Rootsgeblase, das Filtermaterial und
die Staubabtrennung zu einer kompakten Baueinheit
verbunden sind, wobei die maximal erforderliche
BaugréRe im wesentlichen durch den Rotordurch-
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messer und zusatzlich im Falle eines Axialzyklons
durch die hierfirr erforderliche Abtrennstrecke flr die
Staubpartikel bestimmt ist.

11. Verfahren zur Entstaubung insbesondere von
Bandanlagen fiir die Bearbeitung bzw. Behandlung
flachiger Erzeugnisse, wie Band- oder Bahn- oder
Platten- oder Bogenware in einer vollstandig oder
teilweise geschlossenen Bearbeitungsanlage, deren
Innenraum von einem mit Staubpartikeln belasteten
Tragergas durchstrémt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass die Absaugung UGber
ein quer zur Transportbewegung der Bahn-, Platten-,
Bogen- oder Bandware angeordnetes Rootsgeblase
erfolgt, wobei eine Filter- bzw. Klassiervorrichtung
aus einem, um das Rootsgeblase umlaufenden,
biegsamen Filtermaterial besteht und wobei die ein-
lassseitig auf dem Filtermaterial abgeladenen Staub-
partikel nach einem Teilumlauf des Filtermaterials am
Beginn der Auslass- bzw. Druckseite des Rootsge-
blases vom Filtermaterial in einen Staubsammelka-
nal Gberfuhrt werden.

12. Verfahren zur Entstaubung insbesondere von
Bandanlagen fiir die Bearbeitung bzw. Behandlung
flachiger Erzeugnisse, wie Band- oder Bahn- oder
Bogen- oder Plattenware in einer vollstandig oder
teilweise geschlossenen Bearbeitungsanlage, deren
Innenraum von in einem Tragergas suspendierten
Staubpartikeln ausgefillt ist, dadurch gekennzeich-
net, dass das Rootsgeblase auf der Druckseite an
mindestens einen Axialzyklon angeschlossen ist, wo-
bei dieser auf seiner Gaseintrittsseite einen Stro-
mungsleitapparat aufweist und ein zentral angeord-
netes Reingasrohr fur die Rickfihrung des Reinga-
ses in das Prozessgas enthalt, wobei in einem ring-
férmigen Bereich um das Reingasrohr am Auslas-
sende des Axialzyklons eine Ableitung fur die kon-
zentrierte staubhaltige Abluft angeordnet ist und dass
die Strémung des Tragergases im wesentlichen riick-
strémungsfrei zurlick in den Innenraum der Bandan-
lage erfolgt.

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Rootsgeblase mit
einer konstanten Drehzahl betrieben wird.

14. Verfahren nach Anspruch 11, 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Absaugung der
Staubpartikel tber ein Rootsgebldse mit einer Stro-
mungsgeschwindigkeit von kleiner 1 m/s erfolgt.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhéngende Zeichnungen

y O
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